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ROULEAU A DISTRIBUTION CONTROLEE 



L'invention se rapporte au domaine des rouleaux de papier absorbant 
a usage unique utilises notamment par le grand public ou en collectivizes et 
5 connus sous les appellations telles que papier hygienique, rouleaux 
d'essuyage, rouleaux d'essuie-tout, ou encore rouleaux d'essuie-mains. 

Pour I'usage en collectivite, il est important de pouvoir controler la 
consommation de papier et de limiter celle-ci de maniere a reduire les couts 
des consommables. 

10 La notion de "cost in use" (cout a la consommation) est tres importante 

pour I'acheteur et de nombreux systemes ont ete developpes pour distribuer 
seulement la quantite necessaire de papier a I'usager (systeme feuille a 
feuille par exemple). 

Le plus souvent le produit est place dans un appareil distributeur qui 
15 protege le rouleau et qui peut en outre assurer le controle de la distribution en 
limitant par exemple le deroulement intempestif du rouleau. Le freinage est 
particulierement important pour des rouleaux de papier toilette de gros 
diametre dont la surconsommation enframe des couts eleves, Un autre 
inconvenient lie au deroulement intempestif des rouleaux est le risque de. 
20 bouchage des canalisations lorsque une trop grande quantite de papier est 
jetee dans les toilettes. 

De facon connue, le distributeur peut etre lui-meme muni de moyens 
de freinage qui agissent sur le rouleau pour I'empecher de se devider trop 
facilement. Par exemple, la partie superieure (ou capot) du distributeur, en 
25 reposant partiellement sur le rouleau, en assure simultanement le freinage. 

A titre illustratif, le document GB 2 101 084 decrit un distributeur muni 
d'une barre horizontale de freinage, de forme particuliere, agissant sur la face 
externe du rouleau. 

Dans le brevet US 5,415,357, un systeme de freinage additionnel au 
so rouleau est prevu au niveau de son mandrin. 

Ainsi, les systemes connus sont externes au rouleau ; ce sont des 
pieces additionnelles qu'il est necessaire .d'ajouter au distributeur lui-meme et 
qui de plus, ne fonctionnent qu'avec un distributeur specifique. 
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La difficulte reside en ce que le systeme doit pouvoir fonctionner avec 
differents types de papier ayant des caracteristiques diverses : rouleaux de 
papier un pli, deux piis, feuilles pre decoupees ou non. 

Dans ces conditions, la fiabilite des systemes de distribution connus 
5 n'est pas optimale et varie en fonction du papier utilise, ce qui peut entrainer 
des problemes avec les clients-consommateurs. 

Uobjet de Invention est de pallier notamment ies inconvenients 
precites en proposant des rouleaux dont le deroulement est controle par 
integration d'un dispositif de freinage propre a chaque rouleau. 
10 Ainsi ' "'est Plus necessaire d'utiliser un appareil distributee 

particulier et I'invention peut s'appliquer a toutes sortes de rouleaux et de 
papiers. 

De facon avantageuse, i'invention a pour objet un rouleau de papier a 
usage sanitaire ou domestique destine a cooperer avec un systeme de 
15 distribution et comprenant intrinsequement un moyen destine a freiner son 
devidage. 

. Conformement a I'invention, ledit moyen de freinage comprend au 
moins une couche de matiere adhesive deposee sur I'un au moins des flancs 
du rouleau. 

20 Avantageusement, ladite couche recouvre au moins 15% de la 

surface de I'un au moins desdits flancs du rouleau. 

Selon un mode prefere de realisation de I'invention, ladite couche est 
deposee par impression , de preference par tampographie. 

Selon differents modes de realisation, la couche adhesive peut etre 
25 deposee suivant un motif regulier de points, un motif continu ou lineaire ou un 
motif comprenant a la fois des zones de points et des zones continues ou 
lineaires. 

L'invention concerne en outre un procede de fabrication d'un rouleau 
selon lequel, apres formation du rouleau, on applique sur I'un au moins de 
30 ses flancs une couche de matiere adhesive de telle sorte qu'elle penetre 
partiellement a I'interieur des spires. 

L'invention sera mieux comprise a la lecture de la description qui va 
suivre, faite a titre illustratif et nullement limitatif, en reference aux dessins 
annexes sur lesquels : 
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- la figure 1 est un schema simplifie d'un premier mode de realisation 
de ('invention ; 

- la figure 2 est un schema simple d'un deuxieme mode de realisation 
de I'invention ; 

- la figure 3 montre un troisieme mode de realisation de I'invention ; 

- la figure 4 a trait a un quatrieme mode de realisation de I'invention ; 

- la figure 5 est un schema d'une installation de tampographie ; et 

- ies figures 6 et 7 sont des photos de rouleaux selon I'invention. 
Dans tous Ies cas de figure, un adhesif est depose sur au moins un 

des flancs du rouleau de maniere a assurer une liaison suffisante des spires 
du rouleau de facon a eviter I'auto-deroulement du papier. En fait le rouleau 
est "auto-freine" par incorporation de cet adhesif. 

Ainsi, le rouleau selon I'invention realise une double fonction : un 
certain freinage lorsque I'utilisateur devide normalement le rouleau, et surtout, 
il empeche un devidage excessif lorsque I'utilisateur tire brusquement le 
papier et le relache. Le papier s'enroule alors de lui-meme autour du rouleau 
et ne se devide plus. 

La nature de l'adhesif et la maniere de le deposer sont teis que Ies 
feuilles du rouleau peuvent se detacher sans se dechirer lorsque I'usager 
utilise le rouleau, la liaison assurant le freinage etant limitee a la partie 
externe des spires. 

L'adhesif mis en oeuvre peut etre utilise sous forme liquide : dans ce 
cas la quantite deposee et la viscosite de cet adhesif seront ajustees de telle 
maniere que le freinage soit possible sans provoquer la dechirure du papier 
lors de la distribution. 

L'adhesif peut etre une composition de preference aqueuse sous 
forme de solution ou d'emulsion. 

Differentes colles de ce type ont ete utilisees de facon satisfaisante. 
L'adhesif utilise peut egalement etre du type solide et mis en oeuvre a 
chaud (produits connus sous le nom de "Hot Melt") : on fait fondre un produit 
solide sous I'effet de la temperature puis on le pulverise sous I'effet d'une 
certaine pression. . _ _. _ _ _ _. 

L'application dependant de la nature de l'adhesif et de son etat, son 
application peut se faire par tout moyen connu tel que : 
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- pulverisation ; 

- fiberization ; 

- impregnation ; 

- impression. 

Selon un mode prefere de realisation de I'invention, ladite couche est 
deposee par impression, en particulier par tampographie. 

Comme iliustre sur la figure 5, ia tampographie est une technique 
d'impression permettant de transferer sur un support donne au moyen d'un 
tampon deformable, un motif defini contenu dans un cliche prealablement 
encre. Plus precisement, la tampographie consiste tout d'abord a transferer 
I'encre initialement contenue dans une reserve 10, dans le relief en creux 
d'un cliche 11 lui-meme obtenu par photogravure chimique et ce grace a un 
racle 14. 

Le depot du motif grave dans le cliche sur un objet 12 dont la surface 
is n'est pas necessairement plane, est realise par prelevement de I'encre 
contenue dans les creux du dit cliche par un tampon 13, la plupart du temps 
en silicone, qui vient transferer par contact et deformation cette encre sur 
I'objet 12. 

L'utilisation de tels tampons presente notamment I'avantage d'imprimer 
20 sur des surfaces non planes, convexes, concaves ou irregulieres. 

De nombreuses applications industrielles de cette technique sont 
connues a ce jour : interrupteurs, composants electroniques, compact disc, 
jouets, articles publicitaires ou encore medicales, flacons, seringues, 
emballages de medicaments. 

Dans ces applications, la tampographie permet de decorer, de rendre 
plus attractifs les objets. 

De fagon nouvelle et inventive, cette technique est preferentiellement 
utilisee pour appliquer une couche de colle sur Tun au moins des flancs d'un 
rouleau de papier. 

La quantite d 'ad hes if deposee pourra varier en fonction du diametre du 
rouleau, de maniere a assurer un freinage continu lors du devidage normal du 
papier. 

Les figures 1 a 3 illustrent quefques modes de realisation de rouleaux 

selon I'invention, sans pour autant limitcr la portee de I'invention. 



25 



30 
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La figure 1 represente un rouleau 1 muni sur run de ses flancs de deux 
zones revetues d'un "adhesif 2, disposees symetriquement, chacune en 
forme de trapeze. 

Sur la figure 2, les deux zones revetues d'adhesif 2 sont ovales, tandis 
que sur la figure 3, une seule zone 2 est prevue. 

La figure 4 illustre un autre mode de realisation de I'invention selon 
lequel quatre zones 2 du flanc du rouleau sont encollees ; elles sont 
disposees approximativement seion deux diametres a angle droit Le systeme 
de cette disposition aboutit a un freinage plus regulier du rouleau. 

Dans tous les cas, la surface recouverte represente au moins 15 % de 
la surface totale du flanc. 

En outre, le depot de colle peut etre realise par points, de fagon 
discrete, ou en continu. La nature de la colle ainsi que la facon dont elle est 
deposee determineront le type de depot. 

De fagon avantageuse, le depot de colle est realise meme si la surface 
du flanc n'est pas tres lisse et presente quelques defauts, avec un etat de 
surface particulier. La tampographie est bien adaptee pour ce type de depots. 

De plus, la presence de la couche d'adhesif sur le flanc du rouleau 
renforce la resistance a la deformation du rouleau 1 lui-meme, augmente 
done sa rigidite, ce qui est appreciable pour son conditionnement ulterieur. 

Dans le cas de rouleaux sans mandrin il a ete avantageusement 
constate que la couche 2 selon I'invention reduit les risques d'ecrasement du 
trou central 3 du rouleau. 

Par ailleurs, la presence de la couche 2 change le coefficient de 
frottement du flanc du rouleau. En fonction de la nature de la colle et du mode 
de depot, on pourra obtenir un freinage supplemental par contact du flanc 
avec un moyen externe de freinage. 

Ainsi, si I'on met en contact un rouleau selon I'invention avec un autre 
moyen externe, un freinage supplemental peut etre realise. 

De fagon preferee un colorant est ajoute a la colle, permettant ainsi la 
formation de dessins, logo ... decoratifs et/ou publicitaires sur I'un au moins 
des flancs du rouleau : la figure 6 illustre un exemple d'une telle application. - 
A titre illustratif et nullement limitatif, de la colle SWIFT ref L 998/4 
(marque deposee) a ete utilisee : e'est une solution aqueuse de polymeres 
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synt.betiq.ues contenant environ 18% d'extrait sec. Les viscosites obtenues 
respectivement pour la colie non diluee ( solution commercial ), diluee avec 
20 % et 50 % d'eau etaient de 25000 , 8000 et 600 centipoises. 

La colie utilisee peut etre parfumee, ou encore associee avec un 
bactericide afin d'associer une fonction supplementaire au rouleau selon 
I'invention. 

La figure 7 est une photo qui montre un mode de realisation de 
I'invention selon laquelle le depot de la couche de matiere adhesive est 
realise par points selon un reseau reguiier. 
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REVINDICATIONS 

1) Rouleau de papier a usage sanitaire ou domestique destine a 
cooperer avec un system e de distribution caracterise en ce qu'il comprend 
intrinsequement un moyen destine a freiner son devidage. 

2) Rouleau selon la revendication 1 , caracterise en ce que ledit moyen 
de freinage comprend au moins une couche (2) de matiere adhesive deposee 
sur I'un au moins des flancs du rouleau. 

3) Rouleau selon la revendication 2, caracterise en ce que ladite 
couche (2) recouvre au moins 15 % de la surface de I'un au moins desdits 
flancs. 

4) Rouleau selon Tune quelconque des revendications 2 ou 3, 
caracterise en ce que ladite couche est deposee par impression, de 
preference par tampographie. 

5) Rouleau selon I'une des revendications 2 a 4, caracterise en ce que 
la couche de matiere adhesive est deposee suivant un motif regulier de 
points. 

6) Rouleau selon I'une des revendications 2 a 4, caracterise en ce que 
la couche de matiere adhesive est deposee suivant un motif continu. 

7) Rouleau selon I'une des revendications 2 a 4, caracterise en ce que 
la couche de matiere adhesive est deposee suivant un motif comprenant des 
zones de points et des zones continues. 

8) Precede de fabrication d'un rouleau (1) selon lequel, apres 
formation du rouleau, on applique sur I'un au moins de ses flancs, une 
couche (2) de matiere adhesive de telle sorte que ladite couche penetre 
partiellement a I'interieur des spires du rouleau (1). 

9) Procede selon la revendication 8, caracterise en ce que ladite 
couche (2) est deposee par impression, de preference par tampographie. 

10) Procede selon I'une des revendications 8 a 9, caracterise en ce 
que la matiere adhesive est une composition aqueuse. 
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REVEND1CATIONS 

1) Rouleau de papier a usage sanitaire ou domestique destine a 
cooperer avec un systeme de distribution caracterise en ce qu'il comprend 

5 intrinsequement un moyen destine a freiner son devidage. 

2) Rouleau selon la revendication 1, caracterise en ce que ledit moyen 
de freinage comprend au moins une couche (2) de matiere adhesive deposee 
sur Tun au moins des flancs du rouleau. 

3) Rouleau selon la revendication 2, caracterise en ce que ladite 
10 couche (2) recouvre au moins 15 % de la surface de I'un au moins desdits 

flancs. 

4) Rouleau selon Tune quelconque des revendications 2 ou 3, 
caracterise en ce que ladite couche est deposee par impression, de 
preference par tampographie. 

15 5) Rouleau selon Tune des revendications 2 a 4, caracterise en ce que 

la couche de matiere adhesive est deposee suivant un motif regulier de 
points- 

6) Rouleau selon Tune des revendications 2 a 4, caracterise en ce que 
la couche de matiere adhesive est deposee suivant un motif continu. 
20 7) Rouleau selon Tune des revendications 2 a 4, caracterise en ce que 

la couche de matiere adhesive est deposee suivant un motif comprenant des 
zones de points et des zones continues. 

8) Precede de fabrication d'un rouleau (1) selon lequel, apres 
formation du rouleau, on applique sur Tun au moins de ses flancs, une 

25 couche (2) de matiere adhesive de telle sorte que ladite couche penetre 
partiellement a I'interieur des spires du rouleau (1), afin de realiser un moyen 
de freinage du devidage du rouleau. 

9) Procede selon la revendication 8, caracterise en ce que ladite 
couche (2) est deposee par impression, de preference par tampographie. 

30 10) Procede selon Tune des revendications 8 a 9, caracterise en ce 

que la matiere adhesive est une composition aqueuse. 
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